
＊18L	


＊18L	


洗浄油　（金属加工油類洗浄用）	


洗浄油　（印刷機インキ洗浄用）	


不水溶性切削油	


製品名	
 タイプ	
 外観	

色	
 動粘度（40℃）	
 引火点	


水置換性	
 特長及び用途	

荷姿	


ASTM	
 mm2/s（cSt）	
 ℃	
 20L	
 200L	


RIS CLEANER A� 炭化水素系	
 無色透明	
 L0.5	
 1.1 	
 50 	
 -	
 不水溶性金属加工油剤での加工後の鉄鋼材料及び非鉄金属の洗浄。	
 ○	
 ○	


RIS CLEANER B� 炭化水素系	
 無色透明	
 L0.5	
 1.4 	
 63 	
 -	
 不水溶性金属加工油剤での加工後の鉄鋼材料及び非鉄金属の洗浄。	
 ○	
 ○	


RIS CLEANER C� 炭化水素系	
 無色透明	
 L0.5	
 2.1 	
 76 	
 -	
 不水溶性金属加工油剤での加工後の鉄鋼材料及び非鉄金属の洗浄。第三石油類。	
 ○	
 ○	


RIS CLEANER WD� 炭化水素系	
 無色透明	
 L0.5	
 1.1 	
 50 	
 ○	
 不水溶性及び水溶性金属加工油剤での加工後の鉄鋼材料及び非鉄金属の洗浄。	
 ○	
 ○	


RIS CLEANER WE� 炭化水素系	
 無色透明	
 L0.5	
 1.1 	
 50 	
 ○	
 不水溶性及び水溶性金属加工油剤での加工後の鉄鋼材料及び非鉄金属の洗浄。	
 ○	
 ○	


RIS CLEANER WF� 炭化水素系	
 黄色透明	
 L0.5	
 1.1 	
 45 	
 ○	
 不水溶性及び水溶性金属加工油剤での加工後の鉄鋼材料及び非鉄金属の洗浄。	
 ○	
 －	


RIS CLEANER　S� ｱﾙｶﾘ洗浄液	
 ｺﾊﾞﾙﾄﾌﾞﾙｰ	
 -	
 -	
 無	
 -	
 強固な汚れ、カーボン除去、ボイラーチューブのデポジット除去、錆落とし等に対応。	
 ○	
 －	


＊18L	
＊18L	


製品名	
 タイプ	
 外観	


密度	
 動粘度（40℃）	
 引火点	


洗浄対象	
 特長及び用途	


荷姿	


15℃ｇ/cm3	
 mm2/s（cSt）	
 ℃	
 20L	
 200L	


RIS CLEANER PM-EX� 印刷機械用　	
 淡青白色半透明	
 0.823	
 3.0 	
 無	

ブランケット　　　　　

インキローラー	

低臭気、皮膚低刺激性の印刷機用洗浄剤。	
 －	
 ○	


RIS CLEANER PM-NW� 印刷機械用	
 淡青白色半透明	
 0.883	
 13.7 	
 無	
 不織布浸漬	
 低臭気、皮膚低刺激性の印刷機用洗浄剤。	
 ○	
 ○	


分類	
 製品名	

JIS分類	


外観	

色	
 動粘度（40℃）	
 引火点	
 銅版腐食（1ｈ）	
 主成分	


特長及び用途	

荷姿	


種　号	
 ASTM	
 mm2/s（cSt）	
 ℃	
 100℃	
 150℃	
 脂肪油	
 硫黄	
 20L	
 200L	


油
性
型	


RIS CUT F5X� N3-1	
 透明	
 L0.5	
 5.3	
 150	
 1	
 4	
 ○	
 ○	
 炭素鋼、合金鋼のホーニング加工。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F8� N3-3	
 透明	
 L0.5	
 10.3	
 180	
 1	
 3	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、炭素鋼の一般切削。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F8X� N3-1	
 透明	
 L0.5	
 9.8	
 172	
 1	
 4	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、炭素鋼の一般切削。F8の潤滑性向上品。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F10� N1-1	
 透明	
 L0.5	
 9.9	
 170	
 1	
 1	
 ○	
 -	
 非鉄金属の一般切削。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F15� N3-3	
 透明	
 L0.5	
 15.9	
 162	
 1	
 3	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、炭素鋼の自動盤加工。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F15X� N3-4	
 微濁	
 L0.5	
 14.5	
 202	
 1	
 3	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、炭素鋼の自動盤加工。F15の潤滑性向上品。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F20� N3-3	
 透明	
 L1.5	
 20.3	
 200	
 1	
 4	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、快削鋼のタップ、一般切削。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F20X� N1-4	
 透明	
 0.5	
 20.5	
 220	
 1	
 1	
 ○	
 -	
 非鉄金属、炭素鋼の一般切削。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F25� N2-3	
 透明	
 L1.0	
 23.7	
 218	
 1	
 1	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、炭素鋼の一般切削、ピニオンカッター。	
 ○	
 ○	


RIS CUT F30� N1-4	
 透明	
 0.5	
 30.1	
 264	
 1	
 1	
 ○	
 -	

非鉄金属、炭素鋼、合金鋼の一般切削。高引火点。消
防法非危険物。	


○	
 ○	


RIS CUT F35� N1-4	
 透明	
 L0.5	
 35.4	
 230	
 1	
 1	
 ○	
 ○	

非鉄金属、炭素鋼の一般切削。生分解性が高く、ミスト
切削にも適する。	


○	
 ○	


不
活
性
極
圧
型	


RIS CUT SN12（KAI）� N3-8	
 黄褐色透明	
 L2.5	
 12.4 	
 184	
 1	
 2	
 ○	
 ○	

非鉄金属、炭素鋼、合金鋼、ステンレス鋼の自動盤加
工。	


○	
 ○	


RIS CUT SN15� N3-7	
 黄褐色透明	
 2.0	
 16.7 	
 184	
 1	
 2	
 ○	
 ○	

非鉄金属、炭素鋼、合金鋼、ステンレス鋼の自動盤加
工。	


○	
 ○	


RIS CUT SN15BX� N3-8	
 黄色透明	
 1.0	
 14.6 	
 194	
 1	
 2	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、炭素鋼、合金鋼のブローチ、自動盤加工。	
 ○	
 ○	


RIS CUT SN15H� N3-7	
 暗褐色透明	
 2.0	
 15.8 	
 184	
 1	
 4	
 ○	
 ○	

非鉄金属、炭素鋼、合金鋼の歯切り、シェービング、ブ
ローチ加工に適する。	


○	
 ○	


RIS CUT SN15X� N3-8	
 暗褐色透明	
 L8.0	
 17.3 	
 180	
 1	
 2	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、炭素鋼、合金鋼の穴加工、自動盤加工。	
 ○	
 ○	


RIS CUT SN20� N3-8	
 褐色透明	
 L2.5	
 20.4 	
 186	
 1	
 4	
 ○	
 ○	

非鉄金属、炭素鋼、合金鋼、ステンレス鋼の自動盤加
工。	


○	
 ○	


RIS CUT SN20B� N3-8	
 黄色透明	
 L1.5	
 19.4 	
 204	
 1	
 2	
 ○	
 ○	
 非鉄金属、炭素鋼、合金鋼のブローチ、自動盤加工。	
 ○	
 ○	


C-3002G（KAI）� JIS外	
 褐色透明	
 L4.0	
 23.9 	
 166	
 1	
 2	
 ○	
 ○	

非鉄金属、炭素鋼、合金鋼、ステンレス鋼の自動盤加
工。	


○	
 ○	




     日興産業株式会社 

   Product Information 
 

■本製品の取扱いについては、「製品安全データシート」（MSDS）及び容器に記入の注意事項を充分に熟読の上、ご利用ください。 

■掲載されている性状・性能等は代表値であり、正確さや完全さを保証するものではありません。予告なく変更される事があります。 

 

 

NIKKO SANGYO CO., Ltd. 
                                                          2013-08-３０ 

RIS CLEANER C-1 
(炭化水素系洗浄剤) 

 

 

 

RIS CLEANER C-1 は金属加工工程での錆、シミを嫌う金属製品の炭化水素系洗浄油剤です。 

 

 

用途        不水溶性金属加工油剤での加工後の鉄鋼材料及び非鉄金属の洗浄 

 

特長      １．不要になった金属加工油剤の洗浄に適しております。 

   

       ２．イオン性の不純物を含まない為、鋼、非鉄金属に対して腐食、変色、発錆の心配が 

              ありません。 

 

       ３．引火点を確保している為、低引火点の炭化水素系洗浄溶剤に比較し、火災に対する 

            安全性が高い油剤です。 

 

               ４．浸漬揺動、超音波での洗浄が可能です。 

 

 

代表性状 

 

測 定 項 目 代 表 値 

外観 無色透明 

密度    ＠１５℃  ｇ/ｃｍ3 ０．８０２ 

引火点   ＰＭＣＣ  ℃ ８３．５ 

動粘度   ＠４０℃  mm2/s １．７４ 

水置換性 － 

硫黄分          ｐｐｍ ０．１以下 

 


